Méreni zavitu:

Zpusoby méfeni a kontroly zavitli matic a Sroubt:

Kontrola Sroubii:

velky primér zavitu kontrolujeme: posuvnym méfitkem, mikrometrem a meznim tfmenovym
kalibrem

Zavitovy profil Sroubu: métime meznim zavitovykm krouzkem, zavitovym timenovym kalibrem.

Mezni zavitové kalibry délime na:
- dilenské

- pfejimaci

- porovnavaci

Mg¢éteni vnéjSich zaviti Sroubti:

Stfedni pramér zavitu D2 se méfi:

- specidlnim tfrmenovym mikrometrem s vyménitelnymi dotyky
- ttidratkova metoda

Méfeni stoupani zavitl:
Pomoci hiebinkovych zavitovych Sablon

Optické metody méteni zavitt:

- meéfeni ptimym odecitanim métenych rozmért zavith s pouzitim mikrometrickych Sroubil a
mikroskopu

- meéfeni podle promitnutého obrazu skuteéného zav. profilu porovnanim s teoretickym
profilem na matnici profiloprojektoru nebo okulatoru mikroskopu

- méfeni zavitovym nozikem(pod mikroskopem)

Me¢éfeni vnitinich zavitl matic:
- Kalibry
- Specialné upravené mikroskopy

Méreni a kontrola ozubenych kol:




U celnich ozubenych kol kontrolujeme:
- pramér hlavové kruznice

- tloust’ku zubu

- roztec¢

- tvar boku zubu

- axialni hazeni kola

- jakost povrchu ozubeni

- zabér ozubeného soukoli

Métemi tloust’ky zubu:

- zubomér(posuvné méfitko na méfeni tloustky zubt)

- tangencialni zubomer

- méieni rozméri pres zuby(pomoci talitkového mikrometru)
- méfeni tloustky zubt pies valecky

Kontrola zubové roztece:
- piistroj na méfeni zubové roztece Maag
- pasametrem

Kontrola soustfednosti obvodového hazeni kola:
- kontrola hazivosti ichylkomérem s kulickovym dotekem

Kontrola zédbéru ozubeni soukoli
- jednobokym odvalem
- dvoubokym odvalem

Méreni a kontrola freznych nastroju:

Na fezné nastroje jsou ve vyrobé kladeny velké poZadavky, musi byt zaru€ena spravna geometrie
fezu.

Kontrola feznych thla na soustruznickém nozi:
- stojankovy thlomér

- ktidélkové metidlo

- univerzalni thlomér

Kontrola feznych thli frézy:
- uchylkomér



